Produktdatenblatt RAPID-FLOOR"
‘ Estrichtechnologie

RAPID-FLOOR Compound CA
Stand: 2026-09 Seite 1 von 3

RAPID-FLOOR Estrichtechnologie GmbH
AuerstraBe 4
45663 Recklinghausen

Telefon: +49 2361-406440
E-Mail: info@rapid-floor.de
Web: www.rapid-floor.de
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Mineralischer Austrocknungsbeschleuniger fur konventionelle Calciumsulfatestriche
nach DIN 18560

Produkimerkmale

Mineralisch, Rohstoffe auf natUrlicher Basis

Beschleunigte Belegreife (ca. 12 bis 14 Tage)

Portionsbeutel, dadurch gleichbleibendes Mischungsverhdiltnis
Nur ein Portionsbeutel (3 kg) pro Maschinenmischung

Durch rétliche Farbung leicht nachweisbar

Pulverformig, somit frostresistent

Keine RUckfeuchtung

FUr den Innenbereich geeignet

Leichte Verarbeitbarkeit

GeprUft vom MPA NRW, Dortmund

Gepruft nach AgBB-Schema

Mit SHI-Produktpass (erfUllt QNG-, SHI-, DGNB-, BNB-, BREEAM + EU-Taxonomie Kriterien)

Anwendungsbereiche
Zur Erstellung von
= konventionellen Calciumsulfatestrichen auf DGdmmung, Trennlage oder im Verbund
nach DIN 18353 und 18560
= Heizestrichen
= Schnellestrichreparaturen im Innenbereich
Lieferform
3 kg Portionsbeutel / 8 Beutel pro Karton / 24 Karton (192 Beutel) pro Palette
Lagerung

Unbegrenzt lagerfahig (trocken, vor UV-Licht geschtzt)
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Technische Daten

Basis Compound aus mineralischen Rohstoffen
Materialverbrauch 1 Portionsbeutel (3 kg) pro Maschine
Einstufung CT-C25-F4

Begehbar nach ca. 24 Stunden

Belegreife nach ca. 14Tagen < 1,0 CM%*

nach ca. 12 Tagen < 1,0 CM%* bei Heizestrichen nach DIN 4725

Verarbeitungszeit

mind. 120 Minuten bei + 20° C

Verarbeitungstemperatur

+5°C bis + 30° C

Temperaturbestdndigkeit
bei WarmwasserfuBboden-
heizung

bis max. 55° C Vorlauftemperatur

* Alle genannfen Angaben sind ca.-Werte. Sie sind sowohl von der Estrichdicke als auch von den klimatischen Baustellenbedingungen abhdngig.

Mischungsverhaltnis

= 75kg Calciumsulfatbinder CAB30 / AB20

= ] Beutel (3 kg) RAPID-FLOOR Compound CA

= 250 kg Sand 0-8 mm nach EN 13139

=  Wasserzugabe, bis erdfeuchte Mischung erreicht ist

= W/B Wert mox. 0,4

Anforderungen an den Untergrund

Allgemein

= Der Untergrund muss fragféhig und ausreichend fest sein.
» Bei aufsteigender Feuchtigkeit aus dem Untergrund ist eine Abdichtung gemaB DIN
18195 zwingend erforderlich.

Bei Verbundestrichen

= Der Untergrund muss frei von Staub, Fett Ol und losen Teilen sein.
» Eine HaftbrUcke ist bauseits erforderlich.
= Sinfer- und Trennschichten sind entweder durch Frasen und / oder Kugelstrahlen zu

entfernen.

= Ansonsten gelten die Anforderungen der DIN 18353 und DIN 18560 sowie die allgemein
anerkannten Regeln des Fachs.
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Verarbeitungshinweise

Zum Anmischen des Estrichmortels werden herkbmmliche Estrichmischer verwendet.
Nachdem die erste Halfte des Sands in die Maschine gegeben wurde, folgt der RAPID-
FLOOR Compound CA. Danach das Bindemittel und das Wasser zugeben, anschlieBend
mit restlichem Sand auffullen.

Mischzeit mindestens 3 Minuten!

Den Estrichmortel auf eine erdfeuchte bis steifplastische Konsistenz einstellen.

Den Estrichmortel einbringen, verdichten, abziehen und gléatten.

Empfohlen wird eine maschinelle Glattung.

Den abbindenden Estrich gilt es vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

Um die Trocknung des Estrichs zu erreichen, muss 24 Stunden nach der Verlegung mit
dem StoBluften (mindestens 10-12 Stunden taglich, Zeitpunkt je nach Witterung)
begonnen werden, jedoch nicht eher.

Bei Heizestrichen kann bei Einbau mit dem Aufheizen begonnen werden.

Die Belegreife ist durch die Profung der Restfeuchte mit einem CM-Messgerat
sicherzustellen.

Die Ublichen DIN- und EN-Vorschriften sowie die gUltigen ZDB- und BEB-Merkblatter sind
zZU beachten.

Weitere wichtige Hinweise

Die Herstellung des Estrichmrtels muss den allgemein anerkannten Regeln der
Bautechnik, unseren Verarbeitungshinweisen, den Anforderungen der DIN 18560 (Estriche
im Bauwesen) sowie der DIN EN 13813 (Estrichma&rtel) entsprechen.

Entsprechend der DIN 18560 sind unter Wirdigung der DIN 18202 (Toleranzen im
Hochbau) die Estrichnenndicken einzuhalten.

Hohere Estrichnenndicken (= 50 mm) k&dnnen das Erreichen der Belegreife verzogern.
Der Zuschlag muss ein Sand der Korngruppe 0/8 nach DIN 13139 mit Feinanteilen < 0,063
mm der Kategorie 1 von maximal 3 % sein. Die Sieblinie sollte stetig zwischen A8 und B8
liegen. So wird das beste Ergebnis bezUglich Trocknung und Festigkeit erreicht.

Da wir die am Markt verfugbaren Bindemittel nicht kontinuierlich prifen kénnen, sollte
nach 3 bis 4 Tagen eine Benetzungsprobe vorgenommen werden, um die Offenporigkeit
der OberflGche zu prifen.

Zu viel oder auch zu feiner Sand und zu viel Wasser verzdgern die Trocknung und
verringern die Festigkeit des Estrichs.

Eventuelle Sedimentations- und / oder Sinterschichten sind durch geeignete
SchleifmaBnahmen zu beseitigen, damit die Trocknungsphase nicht behindert wird.
Optimale klimatische Baustellenbedingungen: 20° C und 60 bis 65 % relative Luftfeuchte
Bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von >80 % muss eine Zwangsluftung (bspw. durch
Ventilatoren, Luftentfeuchter) erzeugt werden, da sich sonst die Trocknungszeit des
Estrichs verl&dngern kann.

Andere Zusatze auBer RAPID-FLOOR PL-Megalith und PL-Liquid Verarbeitungshilfe dirfen
nicht beigemischt werden.

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Hinweise sind zu beachten. Im Zweifelsfalll
empfehlen wir weitere Herstellerinformationen einzuholen oder eine ProbeflGche
anzulegen.
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