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RAPID-FLOOR Estrichtechnologie GmbH
AuerstraBe 4
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Universell verwendbares, reines Epoxidharz.
Zur Risse- und Trennfugensanierung geeigent.
Produkimerkmale
= Niedrigviskos
» Hohe Kapillarakfivitét
= Undurchl@ssig gegenuber Kohlenstoffdioxid und schutzt so Stahloberfléchen
nachhaltig gegen Karbonatisierung
» Leichte Verarbeitbarkeit

Anwendungsbeispiele

KraftschlUssige Risse- und Trennfugenverharzung in Zement- und Calciumsulfatestrichen

Lieferform

1 kg Gebinde, 10 Gebinde pro Karton (10 kg), 30 Karton pro Palette (300 kQ)

Lagerung

Mindestens 12 Monate ab Produktionsdatum
Lagerung in original verschlossenen Gebinden; tfrocken, kUhl und frostfrei
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Technische Daten

Farbton

Komponente A: milchig
Komponente B: gelb

Dichte (23°c /50 % rel.LF)

Komponente A: ca. 1,12 g/cm?
Komponente B: ca. 1,02 g/cm?®

Haftzugfestigkeit > Betonbruch
Shore-Harte D>70
Feststoffgehalt ca. 100 %

Viskositat (25°c 7 v03.4)

Komponente A: 570-850 mPas
Komponente B: 460-700 mPas

UV-Besténdigkeit

Es muss mit einer Farbtonverdnderung / Kreidung gerechnet
werden.

Chemikalienbestandigkeit

Vollstdndig ausgehdrtet bestdndig gegen:

Wasser, See- und Abwasser, zahlreiche Laugen, verdinnte
Sduren, Salzlésungen, Mineraldle, Schmier- und Treibstoffe,
Vielzahl von Lésemitteln (Farbtonverdnderungen moglich)
Wir empfehlen vorab eigene Tests durchzufUhren.

Verarbeitungszeiten
(bei 50 % rel.LF)

20-25 Minuten (30 °C)
40-50 Minuten (20 °C)
80-100 Minuten (10 °C)

Uberarbeitungszeiten
(bei 50 % rel.LF)

Mindestens  6-8 Stunden, maximal 12 Stunden bei 30 °C
Mindestens 12-16 Stunden, maximal 24 Stunden bei 20 °C
Mindestens 24-36 Stunden, maximal 48 Stunden bei 10 °C

Aushdartung

20 °C / 50 % rel. LF: Voll mechanisch belastbar nach 7 Tagen
30 °C / 50 % rel. LF: Voll mechanisch belastbar nach 3 Tagen
10 °C / 50 % rel. LF: Voll mechanisch belastbar nach 10 Tagen

Verarbeitungstemperatur

10-30 °C
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Verarbeitungshinweise

FUr die Sanierung und das kraftschlUssige VerschlieBen von Rissen und Trennfugen wird
RAPID-FLOOR Durabond RH unverdunnt eingesetzt.

Zum Anmischen den Harter komplett in die Stammkomponente flieBen lassen und mit
einem geeigneten RUhrer mindestens 3 Minuten intensiv mischen. Es muss eine
gleichmdaBige, schlierenfreie Masse vorliegen.

Sehr feine Risse werden durch die kapillare Saugwirkung gefullt bzw. verschlossen; das
angemischte Durabond RH am besten mit einem schmalen Pinsel auf den Riss auftragen,
5-20 Minuten stehenlassen, danach den Uberschuss abwischen.

Risse bis Tmm Breite mit geeignetem Werkzeug erweitern, mit Durabond RH fullen und
nach 10-15 Minuten nochmals nachfullen und mit Quarzsand Ubersattigend abstreuen.
Risse und Fugen >1mm im oberen Bereich erweitern bzw. mit einer Trennscheibe
aufschneiden. Wir empfehlen, Risse und Fugen mit Pressluft auszublasen und die Béden in
dessen Umfeld sorgfdltig zu entstauben oder nass zu reinigen (und wieder frocknen zu
lassen).

Den Riss/ die Fuge verfullen und nach 10-15 Minuten ebenfalls nachftllen und mit
Quarzsand Ubersattigend abstreuen.

Auf gute DurchlUGftung nach der Verarbeitung und wéhrend der Erhdrtung ist zu achten.

Weitere wichtige Hinweise

Die Luft-, Boden- und Materialtemperaturen sind zu messen und mussen sich wdhrend
der gesamten Verlegungs- und Aushdrtungszeit zwischen 10°C und 30°C befinden.
Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80% nicht Ubersteigen.

Die Temperatur des Untergrundes muss sich 3°C oberhalb der Taupunkttemperatur
befinden.

Um eine Blasenbildung durch Ausdehnung von Luft im Untergrund zu vermeiden, sollte
die Aufbringung des Harzes bei konstanter oder fallender Temperatur erfolgen.
Wdahrend der Aufbringung und der Erhdrtung des Harzes ist auf gute DurchlUftung zu
achten.

Wdahrend der gesamten Erhartungsphase muss die Fladche vor direktem Wasserkontakt
geschutzt sein.

Andere Zusatze durfen nicht beigemischt werden.

Weitere Informationen

CE-Kennzeichnung: DIN EN 13813: 2002; DIN EN 1504-2: 2004

Sichere Handhabung: Das Produkt ist nur fir gewerbliche Verwender zugelassen.
DGUV Regel 113-012 (alt: BG-Regel BGR 227): Tatigkeiten mit Epoxidharzen (Hrsg.:
Berufsgenossenschaften der Chemischen Industrie). Beachten Sie auch die aktuell
gultigen Sicherheitsdatenblatter.

VOC-Gehalt: VOC-Richtlinie 2004/42/EG: Kategorie lIA/j Typ b < 500 g/l VOC
Enfsorgung: Entsorgung unter Hinzuziehung eines Entsorgungsfachbetriebes unter
BerUcksichtigung der aktuellen Sicherheitsdatenbl&tter.

GISCODE: RE?0



