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Universell verwendbares, reines Epoxidharz.
Zur Grundierung, Mortelerstellung und Absperrung von zu feuchtem Estrich geeigent.

Produkimerkmale

= Niedrigviskos

» Hohe Kapillarakfivitét

= Undurchl@ssig gegenuber Kohlenstoffdioxid und schutzt so Stahloberfléchen
nachhaltig gegen Karbonatisierung

» Leichte Verarbeitbarkeit

Anwendungsbeispiele

Grundierung unter Verbundestrichen und I&semittelfreien Beschichtungssystemen
Erstellung von nicht-dekorativen Mértelsystemen und Spachtelmassen
Staubbindeanstrich von zementgebundenen Untergrinden
Ausbesserungsarbeiten

Absperrung von zu feuchten Zemenestrichen (Restfeuchte < 4,0 CM%)
Holzbalkendecken

Lieferform
10 kg Gebinde, 30 Gebinde pro Palette (300 kg)
30 kg Gebinde, 14 Gebinde pro Palette (420 kg)
Lagerung

Mindestens 12 Monate ab Produktionsdatum
Lagerung in original verschlossenen Gebinden; tfrocken, kUhl und frostfrei

RAPID-FLOOR Estrichtechnologie GmbH
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Technische Daten

Farbton

Transparent, gelblich

Dichte (23°c / 50 % rel.LF)

Ca. 1,09 g/cm?

Haftzugfestigkeit > Betonbruch
Shore-Harte D>70
Feststoffgehalt Ca. 100 %

Viskositat (25°c 7 v03.4)

Komponente A: 570-850 mPas
Komponente B: 50-80 mPas

UV-Besténdigkeit

Es muss mit einer Farbtonverdnderung / Kreidung gerechnet
werden.

Chemikalienbestandigkeit

Vollstdndig ausgehdrtet bestdndig gegen:

Wasser, See- und Abwasser, zahlreiche Laugen, verdinnte
Sduren, Salzlésungen, Mineraldle, Schmier- und Treibstoffe,
Vielzahl von Lésemitteln (Farbtonverdnderungen moglich)
Wir empfehlen vorab eigene Tests durchzufUhren.

Materialverbrauch 250-400 g/m? als Grundierung fur glatte Untergrinde
300-600 g/m? als Grundierung fur raue Untergrionde
1:15-1:25 als Mortel in Abhdangigkeit von Sieblinie, Anwendung
und Offenporigkeit des fertigen Belags

Verarbeitungszeiten 20-25 Minuten (30 °C)

(bei 50 % rel.LF)

40-50 Minuten (20 °C)
80-90 Minuten (10 °C)

Uberarbeitungszeiten
(bei 50 % rel.LF)

Mindestens 6-8 Stunden, maximal 12 Stunden bei 30 °C
Mindestens 12-16 Stunden, maximal 24 Stunden bei 20 °C
Mindestens 24-36 Stunden, maximal 48 Stunden bei 10 °C
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Aushdartung 20°C / 50 % rel. LF:

Klebefrei nach ca. 16 Stunden
Leichte Nutzung nach ca. 24 Stunden
Voll mechanisch belastbar nach 7 Tagen

30°C /50 %rel. LF:
Voll mechanisch belastbar nach 3 Tagen

10°C / 50 % rel. LF:
Voll mechanisch belastbar nach 10 Tagen

Verarbeitungstemperatur 10-30 °C

Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund muss tfrocken (Zement < 4,0 CM%), tragfahig, griffig, sauber und frei von
trennenden Stoffen wie Fetten, Olen etc. sein.

Der Untergrund ist je nach Erfordernis durch Frésen, Schleifen oder Strahlen
vorzubereiten.

Je nach Untergrundvorbereitung entstehen ggf. unterschiedlich raue Oberfl&dchen,
welche den Materialverbrauch entsprechend beeinflussen.

Die Oberfl&dchenfestigkeit des vobereiteten Untergrunds muss im Mittel 1,5 N/mm?
betragen (kleinster Einzelwert 1,2 N/mm?3).

Schadhafte Stellen im Untergrund (z.B. AusbrUche, Locher, Risse) sind vor dem
Aufrbingen von Durabond GH4 auszubessern.

Verarbeitungshinweise

Die Harterkomponente komplett in die Harzkomponente flieBen lassen. Mit einem
langsam drehenden Ruhrwerk (z.B. DoppelrUhrwerk mit gegenlaufenden RUhrwellen)
infensiv mischen. AnschlieBend in ein anderes GefdB umtopfen und nochmals grindlich
durchmischen. Vor dem Auftrag muss eine gleichmdaBige, schlierenfreie Masse vorliegen.
Als Grundierung, Anstrich oder Absperrung gilt:

Das Harz auf die vorbereitete FiGdche gieBen, mit einem Gummischieber auftragen und
mit einer kurz- / mittelflorigen Walze gleichmdaBig im Kreuzgang verteilen. Bei groBeren
Fldchen ist darauf zu achten, dass rechtzeitig angearbeitet werden muss, um
Ansatzspuren zu minimieren.

Bei der Mértelerstellung gilt:

Das Harz und der Quarzsand werden in einem Verhdltnis von 1:15-1:25 gemischt.

FUr Grundierungsspachtel wird Quarzsand der Kérnung 0-0,25 mm oder 0-05, mm
verwendet.

Bei Magermértel ab 6 mm Schichtdicke die Sieblinie 0,1-2,0 mm verwenden, ab 8 mm
Schichtdicke die Sieblinie 0,1-3,0 mm.
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Bei kunstharzgebundenen Estrichen ab 15 mm Schichtdicke die Sieblinie 0-5,6 mm
verwenden.

Innerhalb der Uberarbeitungszeit kann die nachfolgende Schicht direkt aufgebracht
werden. Wird der Uberarbeitungszeitraum Uberschritten, muss die frisch verlegte Fldche
entweder mit feuergetrocknetem Quarzsand abgestreut oder nach Aushdarten durch
Schleifen etc. fUr einen weiteren Auftrag vorbereitet werden.

Weitere wichtige Hinweise

Die Luft-, Boden- und Materialtemperaturen sind zu messen und mussen sich wdhrend
der gesamten Verlegungs- und Aushdrtungszeit zwischen 10°C und 30°C befinden.
Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80% nicht Ubersteigen.

Die Temperatur des Untergrundes muss sich 3°C oberhalb der Taupunkttemperatur
befinden.

Um eine Blasenbildung durch Ausdehnung von Luft im Untergrund zu vermeiden, sollte
die Aufbringung des Harzes bei konstanter oder fallender Temperatur erfolgen.
Wdahrend der Aufbringung und der Erhdrtung des Harzes ist auf gute DurchlUftung zu
achten.

Wdahrend der gesamten Erhartungsphase muss die Fldche vor direktem Wasserkontakt
geschutzt sein.

Andere Zusatze, auBer Quarzsand, dUrfen nicht beigemischt werden.

RAPID-FLOOR Estrichtechnologie GmbH



